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N2O

Hvad er lattergas?

● Biprodukt i kvælstofomsætning

● Produceres af nitrifikanter og 

denitrifikanter 
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Hvorfor er lattergas et problem?

x 298
N2O
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Lattergas reduktion er nødvendig for at 

minimere klimaaftryk

Daelman et al. 2013



6

Hvorfor produceres lattergas? Lattergas “triggers”:

● Ammoniumoxidationsrate

● Iltforhold

● Nitritakkumulering

● Utilstrækkelig COD/N ratio

● Høj beluftning
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Produktion versus emission

UNDGÅ LATTERGAS

PRODUKTION

MINIMÉR EMISSION 

AF LATTERGAS
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EKSEMPEL: ammoniumoxidationsrate

Increasing bacterial activity (ammonium turnover rate)

N2O
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EKSEMPEL: utilstrækkelig COD/N ratio

Kulstofdosering
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Høj N2O ved industritilledning

EKSEMPEL: industritilledning 
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EKSEMPEL: stripning ved beluftning

N2O emission 

varierer med 

luftflow

N2O
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Total
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Aerated

N2O
Emission

Non-aerated
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Hvordan kan man måle for lattergas?

ONLINE MÅLINGER 
ANBEFALET
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Emissionsfaktor og minimering af 

lattergasemission

● Miljøstyrelsen har fastsat en standard lattergas 

emissionsfaktor på 0,84% N2O-N/N indløb

Nationalt mål om 50% lattergas reduktion

● Plan for 2025: kommunale renseanlæg over 30.000 PE skal 

måle
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Emissionsfaktor og minimering af 

lattergasemission

● Hvad kan industrien forvente?
○ Hvad ved vi om lattergas hos industrien?

○ Spotmålinger 

○ Status fra Miljøministeriet
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Emissionsfaktor og minimering af 

lattergasemission

50% reduktion

Alle anlæg skal ned på 0,42% N2O-N/N_indløb

Kun anlæg med høj emission skal reducere

Store anlæg skal reducere

Individuel reduktion 
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Reduktionstiltag

Typer af tiltag som med fordel kan 

implementeres på renseanlæggene for 

at reducere lattergasemissionen
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Sådan kan lattergas bekæmpes med styring

N2O

Reduction

Carbon 

management

Return 

Activated 

Sludge

NO3 -

Recirculation
Mixer

Solids 

Retention 

Time

N2O-control

Add additional carbon to boost 

denitrification sink of N2O

Balance NOx concentrations and 

facilitate denitrification N2O sink

Minimize DO gradients and 

reduce N2O production and 

facilitate denitrification N2O sink

Adapt sludge age to load and minimize 

N2O production

Abort aeration and enforce denitrification sink of N2O 

according to N2O threshold measurements online

Increase hydrolysis at the bottom of a 

settler. Minimize nitrate return both to 

facilitate denitrification sink of N2O

DO&N

Removal

Control of N/DN phases and DO 

setpoint to minimize N2O 

emission
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Jeres erfaringer med lattergas
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